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(54) Poche de conditionnement d'un produit liquide. 



(57) Poche 1 pour conditionner et distribuer un produit liquide, 
comprenant une feuille avant 2 et une feuille arriere scellees 
thermiquement Tune a I'autre le long de leurs bords tongitudi- 
naux 4. 5 et de leur bord superieur 7, et une zone scellee 
thermiquement 6 a la base. Un joint etanche additionnel 9 
forme thermiquement est dispose en dessous du joint supe- 
rieur 7 de facon a definir entre eux un passage d'evacuation 
11, ce joint additionnel s'etendant depuis 1'un des bords 
longitudinaux et se terminant a une certaine distance du bord 
longitudinal oppose" pour d6finir un passage d'6coulement 10 
communiquant avec le passage d'evacuation 11. La poche a 
une zone de dSchirure 8 et le joint additionnel 9 est form6 en 
dessous du bord infeneur de cette zone de dechirure. 
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Poche de conditionnement d'un produit liquide . 

La pr£sente invention concerne une poche pour conditionner 
et distribuer un produit liquide. 

Les poches de conditionnement et de distribution d'un pro- 
5 duit liquide sont connues dans la technique. Ces poches 
comportent normalement une feuille avant et une f euille 
arriere scell^es thermiquement l'une.a 1' autre le long de 
leurs bords longitudinaux. En outre , la base de la poche 
est formee par une zone scellee thermiquement le long d'une li- 

10 gne incurvee. Ensuite, lorsque la poche est remplie du pro- 
duit liquide , les bords sup^rieurs des feuilles sont de 
m§me scelles I'un a 1' autre. Une telle poche a une zone de 
d£chirure oblique formee dans un coin entre le bord supe- 
rieur et un bord longitudinal de la poche. Ainsi, lorsqu'on 

15 doit distribuer le liquide, la poche est dechiree dans la 
zone de dechirure de fagon a permettre 1' evacuation du li- 
quide par l'ouverture formee par 1' enlevement de la zone 
de dechirure. 

20 Une telle poche peut se tenir dans une position verticale, 
ce qui, lorsqu'on ne l f utilise pas, emp&che le liquide de 
couler par l'ouverture d' evacuation. Toutefois,un inconve- 
nient notable associe a une telle realisation de poche est 
que le liquide peut s'ecouler par l'ouverture d 1 evacuation 

25 lorsque la poche repose sur une surface horizontale. 
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C'est en consequence un but principal de cette invention 
de proposer une realisation am£lior£e d'une telle poche 
pour conditionner et distribuer un produit liquide. 

Un autre but de cette invention est de proposer une poche 
pour conditionner et distribuer un produit liquide, qui 
^limine les inconvEnients associes aux poches antErieures. 

Un autre but de cette invention est de proposer une poche 
pour conditionner et distribuer un produit liquide, qui em- 
peche le liquide de s'Ecouler en 1' absence d'une pression 
exercEe manuellement sur lui lorsque la poche repose hori- 
zontalement . 

Selon cette invention, il est procure* une poche pour condi- 
tionner et distribuer un produit liquide, comprenant une 
feuille avant et une feuille arriere scellEes thermiquement 
l'une h 1' autre le long de leurs bords longitudinaux et de 
leur base , les bords superieurs de ces feuilles Etant 
scell^s thermiquement pour definir un joint supdrieur Etan- 
che apres que la poche a 6t6 remplie de ce produit, une zone 
de dEchirure oblique m&nagEe dans un coin entre le bord 
supdrieur et un bord longitudinal, caractErisde en ce 
qu f elle comprend en outre un joint additionnel realise ther- 
miquement entre la feuille avant et la feuille arri&re dans 
la portion supErieure de la poche et a une certaine distance 
en dessous du joint superieur de fagon a definir entre eux 
un passage d 1 Evacuation, ce joint additionnel partant de 
l'un des bords longitudinaux et se terminant a une certaine 
distance du bord longitudinal opposE pour definir un passage 
d'Ecoulement qui communique avec le passage d' Evacuation. 

La poche comprend une feuille avant et une feuille arriere 
scellees thermiquement l'une h 1' autre le long de leurs bords 
longitudinaux. De meme, la base est fermEe par un joint for- 
mE thermiquement selon une ligne incurvEe. En outre, les 
c3tes superieurs sont scellEs thermiquement pour former un 
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joint superieur Etanche lorsque le produit liquide est con- 
ditionne dans la poche. Ces caracteristiques d'une poche sont 
bien connues dans la technique et ne constituent pas le con- 
cept invent if de la presente invention. 

5 

De fagon specifique, selon la presente invention, des moyens 
sont prdvus pour empScher le liquide de s'Ecouler lorsque la 
poche repose horizontalemeat. Ces moyens comprennent un joint 
additionnel forme" thermiquement dispose en dessous du joint 

10 superieur et k une certaine distance de celui-ci de fagon k 
dEfinir entre eux un passage d 1 evacuation. Le joint etanche 
additionnel s'dtend depuis l'un des bords longitudinaux et se 
termine k une certaine distance du bord longitudinal oppose 
de fagon k d^finir un passage d'ecoulement qui communique 

15 avec le passage d' Evacuation. Ainsi, lorsque la poche repose 
horizontalement, le liquide ne s'ecoule plus k travers 1'ou- 
verture f ormee dans la zone de dechirure du fait de 1 1 action 
capillaire. Ainsi, et dans une telle position, 1* Evacuation 
du liquide ne peut avoir lieu que si l'on exerce manuelle- 

20 ment une press ion sur le liquide. 

Le joint additionnel s'Etend depuis le bord longitudinal pre- 
sentant la zone de dechirure. 

25 De preference, mais sans limiter la portee de 1' invention, 
la poche a un passage d'ecoulement dont la largeur corres- 
pond k la hauteur du passage d' evacuation. 

L' invention sera mieux comprise k la lecture de la descrip- 
30 tion detaillee, donnEe ci-apres k titre d'exemple ,seu3kement, 
d'une realisation prEferee, en liaison avec le dessin joint, 
sur lequel : 

- la figure 1 est une vue en plan de la poche de la prEsente 
3 5 inven t ion ; e t 

--la figure 2 est une vue en perspective de la poche de la 
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figure 1 . 

En se report ant au dessin, la poche 1 comprend une feuille 
avant 2 sceliee thermiquement k une feuille arrifere (non 
5 representee) le long des bords longitudinaux 4 et 5. En ou- 
tre, la base est ferm4e par un joint etanche 6 forme ther- 
miquement le long d'une ligne incurvee, de fagon que la 
poche puisse se tenir en position verticale. Lorsque la 
poche est remplie du liquide, on forme le joint supdrieur 

10 etanche 7. Une zone de d£chirure oblique 8 est form6e dans 
le coin entre le bord longitudinal 4 et le joint sup£rieur 
7 et, lorsqu'on l'enlfeve, cette zone forme une ouverture 
pour dvacuer le produit liquide. Ces earact6ristiques de la 
poche 1 sont connues dans la technique et ne constituent pas 

15 le concept inventif de la pr^sente invention, 

De fagon specif ique, et seion la pr€sente invention, un 
joint etanche additionnel 9 est forme depuis le bord longi- 
tudinal 4 de telle sorte que le bord inferieur de la zone 

20 de dechirure 8 ne depasse pas en dessous du joint 9. Ce 

joint 9 se termine h une certaine distance du bord longitu- 
dinal 5 de fagon h definir un passage d r ecoulement 10. Le 
joint 9 est dispose en dessous du joint superieur 7 de fagon 
h definir entre eux un passage d 1 evacuation 1 1 , qui communi- 

25 que avec le passage d'ecoulement 10. Ainsi, et du fait de 
1" action capillaire, le liquide ne peut s'evacuer lorsque 
la poche 1 repose sur un plan horizontal. 
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Revendications . 

1. Poche (1) pour conditionner et distribuer un produit li- 
quide, comprenant une feuille avant (2) et une feuille ar- 
5 riere scellees thermiquement l'une a 1' autre le long de 
leurs bords longitudinaux (4, 5) et de leur base (6), les 
bords superieurs de ces feuilles etant scelles thermiquement 
pour definir un joint superieur etanche (7) apres condition- 
nement du produit dans la poche, une zone de dechirure obli- 
10 que (8) dans un coin entre le bord superieur et un bord lon- 
gitudinal, caracterisee en ce qu'elle comprend un joint etan- 
che additionnel (9) forme thermiquement entre la feuille 
avant et la feuille arriere dans la portion superieure de 
cette poche et a une certaine distance en dessous du joint 
15 superieur (7) de fagon a definir entre eux un passage d" eva- 
cuation (11), ce joint additionnel (9) s'etendant depuis 
l'un (4) des bords longitudinaux et se terminant a une cer- 
taine distance du bord longitudinal oppose (5) pour definir 
un passage d'ecoulement (10) qui communique avec le passage 
20 d' evacuation (11). 

2. Poche selon la revendication 1, caracterisee en ce que le 
joint etanche additionnel (9) s'etend depuis le bord longi- 
tudinal presentant la zone de dechirure. 



25 
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3. Poche selon la revendication 1, caracterisee en ce que le 
joint etanche additionnel (9) se termine a une certaine dis- 
tance du bord longitudinal de fagon a definir un passage 
d'ecoulement, ce joint (9) etant egalement dispose en dessous 
du joint superieur (7) de fagon a definir entre eux un pas- 
sage d' evacuation (11). 



4. Poche selon la revendication 3, caracterisee en ce que le 
passage d'ecoulement a une largeur correspondant a la hau- 
35 teur du passage d' evacuation. 
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